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@ Streif en einer Klebfotie und seine Verwendung fur eine wiederlosbare VerkJebung 



I Ve»w«ndung eines Str«ff©n« einor KIobfoli« fur eine 
wiederldsbare VerkSebung Bests von thermopUstischem 
Kautschuk und UebrSgnrtechenden Harzen, wobet d>e K3ebe* 
folie hohe Elastzzhat und getinge Ptastizitat aufweist und 
wobei die Adhesion geiinger als die Kohasion ist, das 
Haftvermogen beim Dehnen dar Folie weitgehend vw- 
schwindet. das Vertiattnts von Abzugskraft zu Rei&last 
mtndestens 1 : 1^ tst. und wobei eine damrt hergesteUta 
Klebbtndung durch Ziehen an der IQebfolie in Richtung der 
Verklebungsebene tosber ist. 

vyobei das eine Ende des Strerfens beidsehs m'n einer 
UV-undurchUssigen Abdackung versehen ist. die zi>gle>ch 
als Anfasser zum Ziehen cfient. 
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Besduribung • 

Die Erfindnng betiifft <fie Venrendung etncs Streifcns fOr cine wiederlOsbare Vcridcbung. 
Aus der D&OS 33 31 016 sxnd KlebfoSeL. fflr wiederl&bare KlebbcDdimgen bckannt, die cs gcstatten. daB cine 
5 damithergestelheKlebbtixixmgdurtiiZkhenanderfGebfofieinRk^ lAsbaristMit 
soldi n KlebTofien lassen sidi bohc Klcbkrafte und Sdicrfestigkwtcn erzielen und Klcbvcrbunde ohnc wcitcrc 
Hilfsmittd wieder teen, verglcidibar dcm Offnen cincs RciBversdilusscs odcr besser nodi vcrglcichbar dcm 
Off ncn cincs Wedkglases: Die Gunimididitung wird am Anfasser aus der Diditungsfuge gczogen. 

In der Praxis haben adi jcdodi bctrSditIk±e Naditcile bci der Verwcndung sokhcr KJcbfolien gezeigt Zum 
10 cincn handeh es sidi um ein crklanmgsbedQrftigcs Produkt Derjenige, der bisher nodi nicht cine solche 
KlcbfoUe vcrwcndct hat, ist leidit gendgt, die FOgeteDe so aufcinandcr zu klcbcn, daB die KJcbfoUc zwischen 
den FQgeteilen versdiwindct nidit mehr herausragt, und also kann man nicht mchr daran zichcn: cine irreversi- 
bic Verklebung ist die Folge mit entspredicndcr Enttiuschung. E>ie Enttauschung ist abcr ebenso groB, wenn bci 
richtiger Anwendong dann beim Ziehen an der Klebfolie diesc abrciBt: audi hier ist cine irreversible Verklebung 
15 die Folge. Per Vortefl dncr wiederiOsbaren KJebbindung. die ohnc BesdiSdigung der FOgeteUe in einfachster 
AVeise eben durch Ziehen crfolgen kann, wandcit sich in cincm drastischen Nachtcil, denn gcrade die FQgeteile, 
die wieder getrennt wcrden soUten, sxnd nun daucrhaft vcrldcbt Es bleibt mcist nur, die FQgeteile zu zerstOren. 

Das Problem cincs Abrisscs beim Ziehen hattcn audi die Erfindung der DE-OS 33 31 016 erkannt und diesem 
ihrc besondere Aufmerksamkeit gewklmcL Auf Seite 4, Mitte, wird demgemaB ein bestimmtes Verhaltnis von 
20 Abzugskraft zn RciBlast. die ReiBlast soD stcts gr6Ber als die Abzugskraft sein und aus Sichcrheitsgrilnden soil 
sich die Abzugskraft zur ReiBlast wie 1 : 2 bis 1 : 3 verhalten. 

In der Praxis hat sidi jedoch gezeigt. daB diese VorsichtsmaBnahme oft nicht genOgt Eine Verklebung von 
Substraten auf cincm AusstcUungsfreigelande. die nach Ende der Aussteliung wieder getrennt werden soil, ist 
aufgrund von Abrisscn mdit mehr zu trenncn. Ebenso etwa auf ein Fcnster geklebte KaJender oder Advents-De- 
25 korationcn. Audi Poster oder Bikler. so an der Wand bcfestigt, werden zu irreversiblcm Wandschmuct sobald 
die KlcbfoDe beim Ziehen abgerisscn ist. Der Sdiaden ist crheblich. der Kunde vcrloren. Und auch die Venven- 
dung noch dkkerer KJebfolien. wie DE-OS 33 31 016 dies cmpfiehlt, hilft nicht. solche Abrisse zu verhindem. 

Auch aus dcrDE-PS 37 14 453 ist die Verwcndung ciner solchen Klebfolie bekannt, dort als Stnpband 
bezeichnct, um Ubungssprengk6rper zerstfirungsfrei von Obungsobjekten wieder abnehmen zu kSnnen. Man 
30 laBt auch hier eine Lasdie 6 seidich aus der KJebfuge hcrvorstehen, um an dieser zu Ziehen und den Verbund so 
wieder zu lOscn. Auch bei dieser Anwendung kommt cs in der Praxis zu Abrissen. 

Aufgabe der Erfindung war es, hier Abhilfe zu schaffen, insbcsondere die Verwcndung von Slreifen derartiger 
Kiebfolien zu crrodglidicn, ohnc daB cs beim trennenden Ziehen zu Abrissen kommt 
GelOst wird diesc Aufgabe erfmdungsgemafl durch die in den Anspnichen naher gekennzeichneten Parame- 
35 ter. 

Die Verwcndung ciner UV-undurchlassigen Abdeckung an einem Ende des Streifcns vermeidet erfolgreich 
das Auftretcn von Abrissca wenn denn an dem Streifcn zum Zwecke des Trennens gezogen wird, Ob dies 
dadurch geschicht, daB die Ausbikiung kleinster. nicht sichtbarer Schadigungen der Klebfolie durch UV-Licht 
untcrbcndcn wird. von denen ausgehend ein RiB beim Ziehen entstehen und sich fortpflanzen kann, sei dahinge- 

40 stellL Das Ergebnis jcdcnfalls ist flberzeugend: es gibt keine ReiBer mehr. Und aus dem Stand der Technik 
hcrlcitbar war dies auch mcht, da doch gerade gemiB DE-OS 33 31 016 dieses Problem in einer anderen 
Richtung angcgangcn war, nlmlkrh im dicker machen der Klebfolie. Und gemaB DE-PS 37 14 453 war gar kein 
Ansatz zur L6sung des Problems erkcnnbar. 

Ein weiterer Vorteil der crrmdungsgemaBen Verwcndung einer UV-undurchlassigen Abdeckung an einem 

45 Ende des Streifcns liegt darin, dafl diesc Abdeckung zugleich als Anfasser zum Ziehen dieni. Denn damit ist eine 
gleichmaBigcrc KraftQbcrtragung Qber die gesamte Klebfolienbreite m6giich und Spannungspitzen werden 
reduziert, die ReiBneigung insbcsondere auf rauhen Untergrunden verminderL Damit wird also das Vermeiden 
voii Rissen beim Ziehen zus^tzlich unterstutzt. 

Vorteilhaft ist zudem, daB im bcrcich des Anfassers die Klebfolie nicht eine mit der Zeit uberaus hohe 

50 VcrkJebungsfcstigkcit errcichen kann. Gerade bei lingeren Verklebungen kann dieses starke Aufziehen proble- 
matisch werden. Eincrscits laBt sidi cine solche Klebfolie nur schwer von z. B. der Wand abldsen, andererseiis 
kommt cs bei Dehnungsbeanspruchung. wie sic beim Ziehen in Richtung der Verklebungsebene auf triit, insb. bei 
partiellcn Verklebungen auf rauhen Untergrilnden. z. B. Rauhfasertapeten. leicht zum EinreiBen der Klebfolie 
ausgehend vom Kantenbercich und von der Klebfolienoberfiache. ErfmdungsgemaB treten alle diese Probleme 

55 nicht auf. 

Die cingesctzten Matcrialicn kdnnen vorteilhaft solche sein, wie sie in der DE-OS 33 31 015 beschrieben sind, 
ebenso deren Vcrarbcitung. Dies Verhaltnis von Abzugskraft zu ReiBlast der crfindungsgemaB verwendeten 
Klebfolie ist dabei grOBer als 1 : 1^, insb. aber 1 :2 oder gr6Ber. Die hohe Elastizitat (Dehnfahigkeit) bei 
glcichzeitig hoher ReiBfestigkeit korrciiert in aller Regcl auch mit ciner geringen Plastizitat 
60 Als Bastomcre cignen sich insb. soldic von hoher ReiBfestigkeit und hohem DehnvermCgen. 

Bevorzugt cingcsctzt werden k6nnen Blockcopolymcre mit Bl6cken bestehend aus Poiy(vinylaromaten) und 
BlOckcn bestehend aus PoIy(13-Dienen) respcktive deren Hydrierungsprodukte. Die Polyvinylaromatenbldcke 
verleihcn den Matcrialicn die koh^siven Eigenschaften und steuem damit wesentlich ihre ReiBfestigkciL Die 
PoiydicnblOcke bzw.die aus ihnen durch Hydrierung gewonncnen Folgeprodukte verleihcn den Materialien ihre 
65 elastischcn Eigenschaften. Als Polyvinylaromat wird vomehmlich Polystyrol eingesetzt, als Elastomerbldcke 
findcn bevorzugt Poly(butadien) und Po!y<isoprcn) sowie deren Hydrierungsprodukte, PoMEthylen/Butvlen) 
undPoly(Elhylcn/Propylcn)Verwendung. j 3 » 

Geeignct sind primAr Dreibkxrkcopolymere mit Polystyrolendbldcken, nachfolgend als S abgekurzt, und 
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einem Elakomcrn]ittdbk>i,;nadifol^^ (SD^Drdbloctopol^ Diese kOnnen SD- 

, Zweiblockcopolyzz^ enthal^xi: p siik! piinmpiell audi Imeare'(Sp]br» und stemf^^rmige (SD)aX- V 

MdtibIockcopolymefe;odCT .;r.'r: i)^^ ^^^.^^^^^^^^ 

Als Klebrigniachdr kiinnCT^^ wie z. E KohIenwass«rstofniane, Polyterpcnharae und 

Teipcnphcnolharat'spwic Kolopfc KotephoniumdcriYate cingcsctrt wcrdcn. EMe Rezeptiening r- 5 

folgt na<± den angcmcidra 

Als wcitcre Abmisdikomponentcn kCnncn die Klcbcxnasscn iLa. enthaltcn: 

-■-y/ekhmsshcMe.'-^ 

— Alteningsscfautzmittel z. B. in Form von Antioxidantien und UV-Stabilisatoren. to 

— FQllstoffe. Rezq>turbestandtei] kdnnen sowohl anorganische als audi organische FQllstoffe insbesondere 
auch Pigmcnte scin. 

— Vernetzer. 

Geeignete Haftklebemassen kOnnen aus L5stmg» aus Dispersion oder als Schmelzhaftkleber verarbeitet 15 
werden. Bcvorzugt eignet sidi die Verarbcitung aus dcr Schmelze, da mit ihr hohe Masscauftrage bei gleichzei- 
tig hohen Beschichtungsgesdiwindigkeiten erzielt werden kOnnen. 

Geeignet sind Standard-Sdimelzhaftkleberbeschichtungsanlagen mit 2. R BreitschlitzdQse, RoUstabdQse oder 
mit einer geeigneten DQse versehene Ein- und Zweischneckenextruder. 

In den folgenden Beispielen soil die Erfmdung anhand von AusfQhrungsbeispielen beschrieben werden, ohne 20 
sie damit unnOtig einschrinken zu wollen. AlleTeile sind Gewichtsteile. 

Beispiel 1 

5t^ Teile lineares SIS-Dreiblockcopolymer mit einem Blockpolystyrolgehalt von 29 Gew,-% und einer Harte 25 
gemessen nach Shore A von 60. (Vector 42 11) 

47,0 Teile teilhydriertes aromatisches C-9 Kohlenwassersioffharz mit einem Ring & Ball Erweichungspunkt von 
1 00* C mit einem MMAF- Wert von 58* C und einem DACP- Wert von 1 6** C (Regalite S 260). 
i,OTeiIe phenolisches Antioxidans (Irganox 1010). 

0^ Teile Lichtschutzmittel (polymeres sterisch gehindertcs Amin) 30 

werden in einem Sigma-blade Mischer bei +160*C bis zur Homogenitat geknetet. Die so erhahene Schmelz- 
haftklebermasse wird bei 160**C in einer Strichstirke von 410 \im uber eine Breitschlitzduse auf eine beidseitig 
silikonisicrte 80 ]in\ starkeTrennfolie aus monoaxial verstrecktem Polypropylen beschichtet. 

35 

— Klebmassedicke 410 jim 

— Reil3kraff)33 N/mm^ 

— ReiBdehnung*)1100% 

— Klebkraft»*)ca.7 N/cm 

— Sdierstandzeit^**) >20 000 min 40 
*) Verstreckungsgeschwindigkeit:300 mm/min;Musieriange: 100 mm 

•*) Stahl. Abzugswinkel: 90**, Abzugsgeschwindigkeit: 300 mm/min, Klebeband auf 25-^lm-PETP-FoIie 
laminiert 

*•*) Stahl, Verklebungsflache: 13 x 20 mm^,Temperatur RT, 20 N Scherbelastung. 45 

Beispiel 2 

25,5 Teile lineares SBS-Dreiblockpolymer mit einem Blockpolystyrolgehalt von 29 G ew.-% und emer HSrte 
gemessen nach Shore A von 65. (V ector 426 1 ) 50 
26.0 Teile lineares SIS-DreiblockpoIymer mit einem Blockpolystyrolgehalt von 29 Gew.-% und einer Harte 
gemessen nach Shore A von 60. (Vector 421 1 ) 

47.0 Teile Pentaerythritester von hydriertem Kolophonium mit einem Ring & Ball Erweichungspunkt von 101°C 
und einer Saurezahl von 12.(Pentalyn H-E) 

1.0 Teile phenolisches Antioxidans (Irganox 1010) 55 
0^ Teile Lichtschutzmittel (polymeres sterisch gehindertes Amin) 

werden wie unter Beispiel 1 verarbeitet und in einer Strichstarke von 200 ^im auf die unter Beispiel 1 beschriebe- 
ne Trennfolie ausgestrichen. 

60 

— Klebmassedicke 200 jun 

— Klebkraft**) IZO N/cm 

— Scherstandzeit***) > 10 000 min 

*'X ***) siehe unter Beispiel 1 es 
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514 Tcflc lineares SIS-Di^kxdcpolymcr mit einem Blockpolystyrolgchah von 29 Ccw.'^^ und cincr H<U^c 
gcmcsscn nadiShore Avon 60(Vcctor 421 1) ' 

47.0 TeaePcntaciythntcstcr von hydricrtemKoIop Erwcichungspunkt v n lOrC 

und cincr SaurczaU yon 1 Z (Pentatyn H-E) :p ;^ ^ ^ 

1. 0 Telle phenolisdies Andoxidans (Irganox lOlC) 

04 Telle Uchtschutzmlttel (polymeres steriscb gehlndenes Amin) 

werden wie unter Bdspicl 1 verarbcitet und in einer StrichsULrke von 400 ]im auf die unter Beispiel 1 beschriebe- 
ne Trcnnfolie ausgestrichen. 

- Klebmasscdkkc 400 jun 

- IClcbkraft")ca.25 N/cm 

- Schentandzeit***) > 10 000 min 

- ReiBdchnung*) 1 100% 

- ReiBJcraff)4,l N/mm^ 

•X "X ^••) siehe unter Beispiel 1 

Beispiel 4 

40,0 Teile lineares SEBS-Dreiblockpolymer mit 40 Gew.-% SEB-Zweiblockcopolymer, einem Blockpolystyrol- 
gehall von 13 Gew.-% und einer Htrte gemessen nach Shore A von 65. (Kraton G 1657) 

50,0 Telle Pentaerythritester von hydriertem Kolophoniuni mit einem Ring & Ball Erwcichungspunkt von lOl^'C 

und einer Saurczahl von H.fForal 105-^ 

1 0 Teile eines aliphatischen Oles (V 7047, Shell) 

l.OTcile phenolischcs Antioxidans 

04 Teile Lichtschutzmittel (polymeres sterisch gehindertes Amin) 

werden wie unter Beispiel 1 verarbeitet und in einer Strichstlrke von 200 ixm auf die unter Beispiel 1 beschriebe- 
ne Trennfolie ausgestrichen. 

SEBS-basierende HaftkJebemassen eignen sich insbesondere, wenn hohe Anforderungen an die Alterungsbe- 
stSndigkeit gestellt werden. 

Herstellung von Blattware (Strips) 

Ballenware aus den Beispielen 1 —4 (bestehend aus doppelseitigem Haftklebeband mit einseitiger Trennfo- 
lienabdeckung) wird an einer Anlage bestehend aus 2 Kaschierstationen, einer Dekaschierstation* zwei weiteren 
Kaschierstationen, einer UUigsschneideeinrichtung und einer Vereinzelungsanlage (Formatstanze) zu Blattware 
(Strips) verarbeitet Hierzu wird auf die trennfolienfreie Seite (Vorderseite) von 120 mm breiter Ballenwaren an 
der 1. Kaschierstation mittig cine 20 mm breite und 15 \im starke Polyethylenterephthilatfolie kaschiert. An der 
Z Kaschierstation wird silikonisierte Polyethylcntrennfolie in 120 mm Breite derart zukaschiert, daB die Trenn- 
folie beidseitig ca. 2J5 mm ubcr die Klebemasse ubersteht Nachdem die Trennfolienabdeckung der Ruckseite an 
einer Dekaschierstation ausgedeckt ist, werden die gleichen Eindeckungen (20 mm breite Polyethylenterephtha- 
latfolie mittig, 125 mm breite silikonisierte Polyethyienfolie vollflachig mit 24 mm Oberstand beidseitig) fur die 
Ruckseite vorgenommen. Die Vereinzelung zu Blattware von 624 mm Llnge und 19 mm Breite wird mittels 
Aufschneiden (in LSngsrichtung) und durch Stanzen an einer Formatstanze erreicht. 

Typische Abmessungen der Blattware 

KJebemasse 

Breite 3 mm bis 50 mxru bevorzugt 

Lange 15 mm bis 200 mm, bevorzugt 

inklusive Anfasser mit bevorzugt 

Dicke 100 jim bis 2000 pjn, bevorzugt 200 )xm bis 1000 ^m 

Trennpapiere/Trennfolien 

Breite: siehe Tabelle 

Ldnge: wird vorteilhaft so gewahlt, daB zusatzlich zur Klebmasse der Anfasser teilweise verdeckt ist, so daB das 
Trennpapier Ober die Haftklebemassc Qbersteht und so leicht von dieser gelOst werden kann. 

Anfasser 

Der Anfasser kann, wie beschriebcn, durch Abdecken mit einer UV-undurchlissigen Kunststoff-Folie z. B. aus 



5 mm bis 30 mm 
25 mm bis 80 mm 
8 mm bis 25 mm 
L^nge 
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Polyester ausgebUdet scin odcr abcr z. B. auch durch Incrtisicrcn dcr Klebmassc mittcls UV-undurchlassigcr 
Bcdnickung. Aocfa Papier ist srundsfltziich geeigneL 

Brcite und Langc:ndJcTabdle 

Dicke: Die Dicke dcr verwcadcten Folien und Papicrc ist vorteilhaftcrwcisc so zu wihlen, daB bei Eindringen 5 
des Anfasserberekto in die Klebfuge im haftklebrigen Bereich eine mdglicfast voQfladiige Verklebung erreicht 
wird. 

Die crfindimgsgcmaB vcrwcndcten Streifen kOnnen insbesondcrc ab Blattware odcr RoUenware konfektio- 
njcrtwcrdcaBUttwarckannz.RbeklseitiginitIckiitldsbarcmTrannlainim 10 
Oder Trennpapier. Blattware kann aber auch einseitig mit Trennlaxninat abgedeckt tmd gestapelt sein, wobei hier 
die Trennlaminate bcvorzugt eine beidseidg tmterschiedliche Trennkrah aufwcisen, die insbesondcrc so gewihli 
wird, daB sich beim LOsen eines Stlk^es Blattware dieses von dem danmterbefindlidicn Trcnnlaminat I6st. 
jedoch das Trennlajqiinat auf dem darunterbefindlidien n^chsten St0dc Blattware ausreidiend haftet 

Rollcnware ist vorzugswcise einseidg mit Trennfolic odcr Trcnnpapicr abgedeckt, mit in regclmaBigcn 15 
Abstlnden bcidsdtig klcbfrciem Bereich (AnfasserX und ist an dcr Koataktlinie zwischen klebfreiem Bcrctch 
und haf tklebrigem Bereich vorteilhaft derart pcrforicrt, daB sich Blattware (Strips) enmehmcn laBL 

Paten tansprOche 

20 

1. Ycrwendung cincs Strcifcns ciner Klcbfolic filr cine wiederl6sbarc Vcridebung 

auf Basis von tfaerrooplastischem Kautschuk und klebrigmachendcn Harzen, wobei die KJebfoHe hohe 
Elastizitat und gcringe Plastizitlt aufwcist und wobei die Adhision geringer als die KohSsion ist, das 
Haftvcrro6gcn beim Dehncn dcr FoHe weitgchend verschwindet, das Vcrhaltnis von Abzugskraft zu 
RciBIast mindcstcns 1 : 1,5 ist, und wobei cine damit hcrgcstcUtc Klcbbindung durch Ziehen an der 25 
KJebfolie in Rkditung dcr VcrkJcbungscbenc Wsbar ist, 

wobei das eine Ende des Strcifcns beidseits mit cincr UV-undurchlassigen Abdcckung versehen ist, die 

zugleich als Anfasser zum Ziehen dient 

2. Ycrwendung eines Strcifcns eincr Klebfolie nach Anspnich 1, worin die Masse selbstklcbend eingestellt 

ist. 30 

3. Ycrwendung cincs Strcifcns cincr Klebfolie nach Anspruch 1, wobei die Masse warmcaktivierbar einge- 
stellt ist 

4. Yerwcndimg eines Strcifcns ciner Klebfolie nach Anspruch 1, enihaltend Antioxidanticn. UV-Stabilisaio- 
ren, Farbstoffe, FQllstoffe und/oder andere Qblx±e HilfsmittcL 

5. Ycrwendung cincs Strcifcns ciner Klebfolie nach Anspjoich 1, mit eincr Dicke von 0^ mm bis 1^ mm. 35 

6. Ycrwendung cincs Strcifcns cincr Klebfolie nach Anspruch 1. wobei sich die Abzugskraft zur ReiBlast wie 
1 : 14 bis 1 : 5 vcrhaltca 

7. Ycrwendung eines Strcifcns eincr Klebfolie nach Anspruch 1 , wobei die Rohstoff-Mischung hcifl geknctet 
und extrudiert ist. 

8. Ycrwendung eines Strcifcns cincr Klebfolie nach Anspruch 1, wobei die UY-undurchlassige Abdeckung 40 
dimensionsstabil ist, insbesondcrc aus cincr bcidscitig auf die Klebfolie aufkaschierten UY-undurchlassigen 
Kunststoffolie bestchL 

9. Ycrwendung eines Strcifcns cincr Klebfolie nach Anspruch 1, wobei der durch die UY-undurchlassige 
Abdeckung gcbikJete Anfasser 8 bis 25 mm lang isL 

10. Streifen cincr KlcbfoBe fOr eine wiedcrJ^sbarc Yerklebung nach cincm dcr Anspniche 1—9. 45 
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Eingaben und Zahlungen angeben 

Zutreffendes ist angekreuzt und/oder ausgefiillt! 



Prufungsantrag, wirksam gestellt am 03-12.1996 



Eingabe vom eingegangen am 

Die PrOfung der oben genannten Patentanmeldung hat zu dem nachstehenden Ergebnis gefuhrt. 
^Zur AuSerung wird eine Frist 

von vier Monaten 

gewahrt, die mit der Zustellung beginnt. 

Fur Unterlagen, die der Aufierung gegebenenfalls beigefugt werden (z.B. Patentanspruche, Beschreibung, Beschreibungsteile, 
Zeichnungen), sind je zwei Ausfertigungen auf gesonderten Blattern erforderlich. Die Auflerung selbst wird nur in einfacher 
Ausfertigung benotigt. 

Werden die Patentanspruche, die Beschreibung oder die Zeichnungen inn Laufe des Verfahrens geandert, so hat der Anmelder, 
sofern die Anderungen nicht vom Patentamt vorgeschlagen sInd, im einzelnen anzugeben, an welcher Stelle die in den neuen 
Unterlagen beschriebenen Erfindungsmerkmale In den ursprOngiichen Unteriagen offenbart sind. 



in diesem Bescheid sind folgende Entgegenhaltungen erstmalig genannt (bei deren Numerierung gilt diese auch fur das 
weitere Verfahren); 



fl) DE 44 22 84 9 ^1, 
l2ylrar9T7ll333 Al 
(3) DE 43 39 604 C2 



Titel 



"Verwendung eines Klebeband-Abschnitts" 



Hinweis auf die Moglichkeit der Gebrauchsmusterabzweigung 

Der Anmelder einer nach dem 1. Januar 1987 mit Wirkung fOr die Bundesrepublik Deutschland etngereichten Patentanmeldung kann eine 
Gebrauchsmusteranmeidung, die den gleichen Gegenstand betrifft. einreichen und gleichzeitig den Anmddetag der frQheren Patentanmeldung in 
Anspruch nehmen. Diese Abzweigung (§ 5 Gebrauchsmustergesetz) ist bis zum Ablauf von zwei Monaten nach dem Ende des Monats mGglich, in 
dem die Patentanmeldung durch rechtskrafllge ZurOckweisung, fretwillige RUcknahme oder RQcknahmefiktion eriedigt, ein Einspruchsverfahren 
abgeschlossen oder - im Falle der Erteilung des Patents - die Frist fUr die Beschwerde gegen den ErteiiungsbeschluR fruchtlos verstrichen ist. 
AusfOhrliche Informationen Qber die Erfordernisse einer Gebrauchsmusteranmeidung, einschlielilich der Abzweigung, enthait das Merkblatl far 
Gebrauchsmusteranmelder (G 6181), das kostenlos beim Patentamt und den Patentaustegestellen erhaitlich ist. 
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Zweibruckenstrafie 1 2 (Hauptgebaude). Zweibrtjckenstra*Se 5-7 (Breiterhof): 

SI - S8 Isartor 



Eine Patenterteilung kann mangels Neuheit der vorliegenden 
Patentanspriiche nicht in Aussicht gestellt werden. 

Aus der Druckschrift (1) ist die Verwendung eines Streifens ei- 
ner Klebfolie fur eine wiederlosbare Verklebung bekannt, wobei 
das eine Ende des Klebf olienstreif ens mit einer UV-undurchlas- 
sigen Abdeckung versehen ist, die zugleich als Anfasser zum 
Ziehen dient. Die Klebbindung wird durch Ziehen an der Klebfo- 
lie in Richtung der Verklebungsebene losbar. 

Die gemafi Anmeldungsgegenstand vorliegende Verwendung eines 
Klebeband-Abschnitts unterscheidet sich von diesem Stand der 
Technik dadurch, daB an mindestens zwei Seiten des klebenden 
Bereichs ein Anfasser vorgesehen ist. 

Aus der Druckschrift (2) ist ein Klebeband bekannt, das eben- 
falls durch Ziehen in der Verklebungsebene losbar ist. Das 
Klebeband hat zu diesem Zweck wenigstens einen klebstoff- 
freien Anfasser. 

Aus Figur 8 in Verbindung mit Beschreibung Seite 16, Absatz 1, 
geht dariiber hinaus hervor, dafi auch zwei Enden dieses Klebe- 
bandes einen Anfasser aufweisen, die zum Losen der Verklebung 
dienen. 

Auch gemaB Druckschrift (3) ist an mindestens zwei Seiten des 
klebenden Bereiches ein Anfasser vorgesehen. 

Gema/i Anspruch 10 erstrecken sich nicht klebende Bereiche um 
eine Kante, insbesondere um die obere und untere Endkante des 
Klebf olien-Abschnitts herum und bilden damit Anfasser zum Losen 
der Klebbindung. 

Zum einen ist die Verwendung eines Klebeband-Abschnitts (gemaB 
Patentanspruch 1) zum anderen der Klebeband-Abschnitt selbst 
(Patentanspruch 10) bereits neuheitsschadlich vorbeschrieben, 
da insbesondere gema/i Druckschrift (3) "an mindestens zwei 
Seiten des klebenden Bereichs ein Anfasser vorgesehen ist". 



Eine Patenterteilung kann folglich nicht in Aussicht gestellt 
werden. 

Der Vollstandigkeit halber soil darauf hingewiesen werden, dafi 
die Wiederholung der Formulierung "durch Ziehen/Verstrecken in 
der Verklebungsebene die Verklebung wieder losbar" im Kennzei- 
Chen des Anspruchs 1 nicht notwendig ist. 

Zum einen wird im Ober^egriff des Patentanspruchs bereits ein 
derartiges gattungsgemafles Klebeband genannt, zum anderen ist 
dieses eine bekannte Maflnahme bei wieder ablosbaren Klebeban- 
dern, die keinesfalls neu oder erfinderisch ist und auch des- 
halb nicht in das Kennzeichen des Hauptanspruchs gehort. 

Die vorliegenden auf Anspruch 1 riickbezogenen Unteranspriiche 2 
bis 8 teilen das rechtliche Schicksal des nicht gewahrbaren 
Hauptanspruchs, da sie lediglich ausgestaltenden Charakter auf- 
weisen und dariiber hinaus bekannte MaBnahmen bei losbaren Kle- 
bebandern darstellen. 

Zusammenf assend ist f estzustellen, dai3 eine Patenterteilung 
derzeit nicht in Aussicht gestellt werden kann. 
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